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LOOP

1OIN THE LOOP

Sauleda gives priority to the circular economy
by reusing those materials that are wasted in
the production process. Sauleda da prioridad a la
economia circular reutilizando aquellos materiales que
se desperdician en el proceso productivo.

g

With this system, Sauleda guarantees a second
life for discarded materials during the production
process in its factories. Con este sistema, Sauleda

garantiza una segunda vida de las materias
descartadas durante el proceso de produccion
en sus fabricas.

In addition, Sauleda proposes the reuse of awnings
whose cycle have already come to an end and
must be replaced, introducing them into the reuse
process to give these fabrics another chance,
preventing them from becoming refuse. Ademas,
Sauleda propone la reutilizacion de los toldos que ya
han cumplido su ciclo de vida y deben ser sustituidos,
introduciéndolos en su proceso de reutilizacion para
dar otra oportunidad a esos tejidos, evitando que se
conviertan en basura.



SAULEDA

LOOP MANUFACTURING PROCESS
PROCESO DE FABRICACION DE LOOP

Different types of textile waste from Sauleda 20% sustainable fiber from waste + 80% standard
factories. Distintos tipos de residuos textiles de las acrylic fiber. 20% de fibra sostenible a partir de los
fabricas de Sauleda. residuos + 80% de fibra acrilica estandar.
Yarn created by a special process. Loop end fabric. Tejido final Loop.

Hilo creado mediante un proceso especial.

SOLAR PRO 3



LOOP 120 cm = 16 cm I
— —

Garbi 16752
~—~ UV 80

Mestral 16753

16754
—~ UV 40
.I A | Il ! ..'-.
'I II I I '_ I-I " .!llll III .
Ponent 16755
~—~ UV 80

Straciatella 16746 Capuccino 16749 Nocciolo 16750
—~ UV 40 ~—~ UV 60 ~ UV 60

Tiramisu 16747 Oreo 16751 Fluid 16748
~—~ UV 80 ~—~ UV 80 ~—~ UV 80



LOOP

This is Sauleda’s sustainable fabric produced with
the textile waste from its factories. Sauleda has
developed the necessary technology to be faithful
to its commitment to the environment. Este es

el tejido sostenible de Sauleda producido con los
residuos textiles propios de sus fabricas. Sauleda ha
desarrollado la tecnologia necesaria para ser fiel a su
compromiso con el medioambiente.

TECHNICAL DATA SHEET FICHA TECNICA

SAULEDA

Sustainable Acrylic TOLERANCE TEST
FABRIC MATERIAL
¢ Acrilico sostenible TOLERANCIA ENSAYO
WARP URDIMBRE 30 h/cm (Nm 34/2)
YARNS HILOS UNE EN 1049.2
WEFT TRAMA 15 h/cm (Nm 34/2)
120 daN/5 + 10 %
TENSILE STRENGTH WARP URDIMBRE ’ o i UNE EN 13934 .1
RESISTENCIA DE TRACCION WEET TRAMA 76 daN/5 com 10 %
24 9 + 2 9
ELONGATION AT BREAK WARP URDIMBRE g 2% UNE EN 13934 1
ALARGAMIENTO A ROTURA :
WEFT TRAMA 20 % + 2 %
+5 %
TEAR RESISTENCE WARP URDIMBRE 2,7 kg % T .
RESISTENCIA AL DESGARRO v 8937.
WEFT TRAMA 2,5 kg + 5 %
WEIGHT PESO 300 gr/m? + 5 % UNE EN 12127
WATER COLUMN COLUMNA DE AGUA 300 mm UNE EN 20811
SPRAY TEST 100 > 90 UNE EN ISO 4920
FINISH ACABADO Sauleda Protection
LENGTH OF ROLLS LONGITUD DE PIEZAS 60 m / 10 m
WIDTH ANCHO 120 cm 47”7 + 0,5 %

- STANDARD 100
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